Przedmiot: URZADZENIA ELEKTRYCZNE

Temat: Zastosowanie materiatéw konstrukcyjnych w urzadzeniach elektrycznych

1. Stanowisko robocze montazu jest to wydzielona czes¢ powierzchni produkcyjnej, obejmujaca

urzadzenia, przyrzady, narzedzia niezbedne do wykonania prac montazowych oraz ludzi
obstugujgcych to stanowisko.

Rys. 1. Przyktadowe stanowisko pracy montazu stacjonarnego dla wyrobow sredniej wielkosci

2.

Wiasciwa organizacja stanowiska zalezy od:

- wyposazenia stanowiska w maszyny, urzadzenia, narzedzia i przyrzady niezbedne do
wykonania pracy,

- wihasciwego rozmieszczenia wyposazenia na stanowisku,

- dobrego zorganizowania pracy na stanowisku,

- dobrego zorganizowania obstugi zewnetrznej stanowiska, czyli terminowego dostarczenia
czesci do montazu, materiatdw, narzedzi oraz odbioru zmontowanych zespotéw,

- zapewnienia wtasciwych warunkéw bhp.

Stanowisko robocze musi by¢ tak zorganizowane, aby monter wykonywat jak najmniej
zbednych ruchéw. W zwigzku z tym wszystkie narzedzia i przyrzady oraz czesci przeznaczone
do montazu muszg by¢ tak umieszczone, aby byly fatwo dostepne. Wszystkie czesci
znormalizowane, jak np. sruby, nakretki, podktadki, tozyska toczne, powinny by¢
rozmieszczone wedtug wymiaréw w oddzielnych przegrodach regatu z wyraznym oznaczeniem
wymiaru na tabliczce. CzeSci poszczegdlnych zespotow powinny by¢é umieszczone w
oddzielnych skrzynkach w kolejnosci odpowiadajacej ich montazowi. Na kazdej skrzynce
powinna by¢ umieszczona tabliczka z numerem czesci. Jezeli stanowisko jest obstugiwane
przez paru monterow, to prace ich nalezy tak zorganizowaé, aby sobie wzajemnie nie
przeszkadzali. Bardzo waznym zagadnieniem jest rdwniez zaopatrywanie stanowiska w czesci,
aby nie spowodowac przestoju w pracy.



