
Przedmiot: URZĄDZENIA ELEKTRYCZNE 

Temat: Zastosowanie materiałów konstrukcyjnych w urządzeniach elektrycznych 

 

1. Stanowisko robocze montażu jest to wydzielona część powierzchni produkcyjnej, obejmująca 

urządzenia, przyrządy, narzędzia niezbędne do wykonania prac montażowych oraz ludzi 

obsługujących to stanowisko. 

 

Rys. 1. Przykładowe stanowisko pracy montażu stacjonarnego dla wyrobów średniej wielkości 

2. Właściwa organizacja stanowiska zależy od: 

− wyposażenia stanowiska w maszyny, urządzenia, narzędzia i przyrządy niezbędne do 

wykonania pracy, 

− właściwego rozmieszczenia wyposażenia na stanowisku, 

− dobrego zorganizowania pracy na stanowisku, 

− dobrego zorganizowania obsługi zewnętrznej stanowiska, czyli terminowego dostarczenia 

części do montażu, materiałów, narzędzi oraz odbioru zmontowanych zespołów, 

− zapewnienia właściwych warunków bhp. 

3. Stanowisko robocze musi być tak zorganizowane, aby monter wykonywał jak najmniej 

zbędnych ruchów. W związku z tym wszystkie narzędzia i przyrządy oraz części przeznaczone 

do montażu muszą być tak umieszczone, aby były łatwo dostępne. Wszystkie części 

znormalizowane, jak np. śruby, nakrętki, podkładki, łożyska toczne, powinny być 

rozmieszczone według wymiarów w oddzielnych przegrodach regału z wyraźnym oznaczeniem 

wymiaru na tabliczce. Części poszczególnych zespołów powinny być umieszczone w 

oddzielnych skrzynkach w kolejności odpowiadającej ich montażowi. Na każdej skrzynce 

powinna być umieszczona tabliczka z numerem części. Jeżeli stanowisko jest obsługiwane 

przez paru monterów, to pracę ich należy tak zorganizować, aby sobie wzajemnie nie 

przeszkadzali. Bardzo ważnym zagadnieniem jest również zaopatrywanie stanowiska w części, 

aby nie spowodować przestoju w pracy. 


